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(54) Aufhangung und Antriebsanordnung fiir ein- Oder beidseitig an einem TrSgerfahrzeug 
angebrachte Arbeitsaggregate 



(57) Aufhangung und Antriebsanordnung fur ein- 
oder beidseitig an einem Tragerfahrzeug angebrachte 
Arbeitsaggregate (5,6), bei der zur hohenbeweglichen 
Aufhangung eines jeden Arbeitsaggregates am Fahrge- 
stell des Tragerfahrzeuges ein um eine annahernd in 
Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) des Tragerfahrzeuges 
ausgerichtete Achse schwenkbar gelagerter Ausleger- 
arm angeordnet ist, mit einer zwischen dem auBerem 
Ende des Auslegerarms und dem mittleren Bereich des 
Arbeitsaggregates (5.6) angebrachten Gelenkanord- 
nung als Verbindungsglied mit einer in Fahrt- und 
Arbeitsrichtung (F) gerichteten Schwenkachse, wobei 
die Gelenkanordnung (20) als in der Mitte des sich quer 
zur Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) erstreckenden 



Arbeitsaggregates (5,6) gelegene Einheit ausgebildet 
ist und neben der in Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) gele- 
genen horizontalen Schwenkachse (22) zwei weitere 
Schwenkachsen aufweist, die einen Schwenk- und 
Arretiervorgang der Arbeitsaggregate (5,6) bei Betrach- 
tung in Arbeitsstellung um eine annahernd vertikal aus- 
gerichtete Schwenkachse und eine in Richtung der 
langsten Ausrichtung der Arbeitsaggregate (5,6) ausge- 
richtete und in etwa horizontale Schwenkachse zulas- 
sen und ferner die Einleitung der Antriebskraft fur die 
Arbeitsaggregate (5,6) in dem mittleren Zentralbereich 
der Gelenkanordnung (20) erfolgt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Aufhangung und 
Antriebsanordnung fur ein- oder beidseitig an einem 
Tragerfahrzeug angebrachte Arbeitsaggregate aus dem 
landwirtschaftiichen und kommunalen Bereich nach 
dem Oberbegrrff des Anspruches 1. Dazu zahlen bei- 
spielsweise Mahwerke, Mulcher oder Kehrgerate, die 
als Einzelaggregate Oder in einer Kombination von 
Arbeitsaggregaten in ihrer Arbe'rtsstellung Qber groBe 
Arbeitsbreiten verfugen. Derartige Aufhangungen und 
Antriebsanordnungen sind insbesondere an Mahwer- 
ken in zahlreichen AusfOhrungsformen bekannt 

In der DE 44 05 858 C1 wind eine Aufhangung for 
ein- oder beidseitig an einem Tragerfahrzeug ange- 
brachte Arbertsaggregate vorgeschlagen, bei der die 
Arbeitsaggregate Qber einen schwenkbar am Trager- 
fahrzeug gelagerten und sich in Arbeitsstellung quer zur 
Fahrtrichtung erstreckenden Ausleger sowie Qber einen 
sich daran anschlieBenden Tragrahmen und einer nach- 
foigenden, gelenkigen und auf der Oberwand der 
Arbeitsaggregate angebrachten Aufhangung in einem 
gewissen MaBe um eine in Fahrtrichtung zeigende, 
horizontale Drehachse pendelnd aufgehangt sind. Als 
Verbindungselement des in etwa mittig geteilten Trag- 
rahmens ist dabei eine Clberlastkupplung vorgesehen, 
so daB die Arbeitsaggregate beim Auftreffen auf 
unuberwindliche Hindernisse um eine vertikal ausge- 
richtete Schwenkachse der Clberlastkupplung nach hin- 
ten wegschwenken kOnnen oder in einer sen rag nach 
hinten gerichteten Anstellung genutzt werden. Somit 
lassen derartige Aufhangungen eine Schwenkbewe- 
gung der Arbeitsaggregate, insbesondere bei Mahwer- 
ken um eine in Richtung ihrer langsten Ausrichtung 
gerichteten Schwenkachse zur Schnitth6henverstellung 
der Schneidelemente nicht zu. 

Der Antrieb der vorstehend beschriebenen Arbeits- 
aggregate erfolgt von einem zentralen Verteilergetriebe 
des Tragerfahrzeuges aus Qber mrt Kreuzgelenken ver- 
sehene Gelenkwellen zu einem Eingangsgetriebe der 
jeweiligen Arbeitsaggregate. Die Anordnung der Ein- 
gangsgetriebe an der jeweiligen, dem Tragerfahrzeug 
zugewandten Seite der Arbeitsaggregate Ia8t auf einen 
einseitig angebrachten Antrieb der Arbeitsaggregate 
schlieBen, so daB dadurch beispielsweise bei Mahwer- 
ken eine optimale Anpassung der Auflagekraft auf dem 
Boden nachteilig beeinfluBt wird. Weiterhin ist es bei 
einem Antrieb der Arbeitsaggregate Qber Gelenkwellen 
nachteilig, daB eine OberfOhrung der Arbeitsaggregate 
aus einer in etwa horizontal en Alberts- und Betriebstel- 
lung in eine annahernd vertikale Transportstellung erst 
beim Stillstand der Arbeitswerkzeuge der Arbeitsaggre- 
gate moglich ist, da sonst Beschddigung an den Kreuz- 
gelenken der Gelenkwellen auftreten konnen. Beim 
Betrieb der Arbeitsaggregate in einer schrag nach hin- 
ten gerichteten Anstellung kommt es auBerdem als 
Folge der ungleichen Beugungswinkel der Kreuzge- 
lenke zu einem ungleichfOrmigen Antrieb der Arbeitsag- 
gregate. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, eine Aufhangung fur 
an einem Tragerfahrzeug angebrachte Arbeitsaggre- 
gate, insbesondere eine Maheinheit oder eine Man- und 
Aufberertungseinheiten zur Errrte von landwirtschaftli- 

5 chem Halmgut zu schaffen, welche bei mrttiger Aufhan- 
gung eines Arbeitsaggregates als Einzetaggregat oder 
in einer Kombination von Arbeitsaggregaten an einem 
Tragerfahrzeug neben einer optimalen Bodenanpas- 
sung und einer einfachen SchnmhChenverstellung eine 

io in einfacher Art und Wetse seitlich veranderbare 
Schwadablage ermoglicht Weiterhin soil eine kom- 
pakte und bedienungsfreundliche Antriebanordrtung fur 
eine Man- und Aufberertungseinheit zur Verfugung 
g est el It werden. 

15 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 aufgefQhrten 
Merkmale gelOst Hinsichtlich weserrtJicher weiterer 
Ausgestaitungen der Erfindung wird auf die Anspruche 
2 bis 41 verwiesen. 

20 Die schwenkbewegliche Anbringung eines Arbeits- 
aggregates an einem mrt dem Tragerfahrzeug verbun- 
denen Ausleger- und Tragarm erfolgt erfindungsgemaB 
Qber eine Gelenkanordnung, die vorzugsweise als eine 
zentral zum Arbeitsaggregat gelegene Einheit ausgebil- 

25 det ist und die eine Einleitung der Antriebskraft der 
Arbeitsaggregate in ihrem mrttleren Zentralbereich 
zuiaBt. Neben der in etwa vertikal ausgerichteten 
Schwenkachse verfQgt die Gelenkanordnung Qber wei- 
tere Schwenkachsen, welche einen Schwenk- bzw. 

30 Anretierungsvorgang der Arbeitsaggregate um eine in 
Fahrt- und Arbeitsrichtung gerichtete Schwenkachse 
sowie um eine in Richtung der langsten Ausrichtung der 
Arbeitsaggregate gerichtete Achse ermoglichen. In 
einer Ausfuhrung der Arbeitsaggregate als Mah- und 

35 Aufberertungseinheit zur Ernte von landwirtschaftiichen 
Halmgut dient beispielsweise die in Fahrt- und Arbeits- 
richtung gerichtete Schwenkachse der Bodenanpas- 
sung, wahrend durch eine Schwenkbewegung um die in 
Richtung der langsten Ausrichtung gerichtete Achse 

40 eine Schnitthohenverstellung des Mahwerkes der Man- 
ure! Aufberertungseinheit durchgefQhrt werden kann. 
Mittels einer Schwenkbewegung der als eine Mah- und 
Aufberertungseinheit ausgefGhrten Arbeitsaggregate 
um die in etwa vertikale Schwenkachse der Gelenkan- 

45 ordnung ist es einerseits moglich, in einfacher Art und 
Weise die seitliche Schwadablage der Mah- und Aufbe- 
rertungseinheit als Einzelaggregat oder in einer Kombi- 
nation von Mah- und Aufberertungseinheiten zu 
verandern. Andererseits kann durch die Schwenkbewe- 

50 gung einer oder mehrerer Mah- und Aufberertungsein- 
heiten in einer Kombination an einem Tragerfahrzeug, 
beispielsweise in einer Kombination aus beidseitig zwi- 
schen den Vorder- und Hinterradern des Tragerfahrzeu- 
ges angebrachten und einer vor den Vorderradern 

55 angeordneten Mah- und Aufberertungseinheit die Ober- 
deckung zwischen den Arbeitsbreiten des frontseitigen 
und den Arbeitsbreiten der seitlichen Mah- und Aufbe- 
rertungseinheiten bei einer Kurvenfahrt des Tragerfahr- 
zeuges positiv beeinfluBt werden. Das bedeutet, die 
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Schwenkbewegung der dem Krurrtmungsmittetpunkt 
der durchfahrenen Kurvenbahn zugewandten Man- und 
Aufbereitungseinhert in einer der KurvenkrOmrnung ent- 
gegen gerichteten Drehrichtung tragt zur Erhattung der 
in Geradeausfahrt des Tragerfahrzeuges vorhandenen 
Grunduberdeckung zwischen den Arbe'rtsaggregaten 
bei. 

Zur Erreichung einer optimal en Bodenanpassung 
der Mah- und Aufbereitungseinheit liegt die in Fahrt- 
und Arbertsrichtung gerichtete Schwenkachse der 
Gelenkanordnung in einer annahernd durch den 
SchwerpunW der Mah- und Aufbereitungseinheit ver- 
laufenden, vertikalen und parallel zu einer vertikalen 
Langsmittelebene des Tragerfahrzeuges ausgerichte- 
ten Schnrttebene. Urn einen gleichformigen Antrieb der 
Mah- und Aufbereitungseinheit zu gewahrleisten, ist es 
ublicherweise vorgesehen, daB sich die drei Schwenk- 
achsen der Gelenkanordnung in einem Kreuzungs- 
punkt schneiden. Vorteilhafter ist es jedoch, die in 
Richtung der langsten Ausrichtung der Mah- und Aufbe- 
reitungseinheit gerichtete Schwenkachse so anzuord- 
nen, daB der Schnittpunkt dieser Schwenkachse mit der 
in etwa vertikalen Schwenkachse uber dem Schnitt- 
punkt der in etwa vertikalen Schwenkachse mit der in 
Fahrt- und Arbertsrichtung gerichteten Schwenkachse 
liegt. Dadurch ist es moglich, den Beugungswinkel 
eines Kreuzgelenkes im Antrieb zu reduzieren. Zur 
Lage der Gelenkanordnung bezuglich der Mah- und 
Aufbereitungseinheit ist noch zu erwahnen, daB der 
Schnittpunkt der in etwa vertikalen Schwenkachse und 
der in Fahrt- und Arbertsrichtung gerichteten Schwenk- 
achse bzw. der Kreuzungspunkt aller drei Schwenkach- 
sen in einer durch die Mittelpunkte der 
Schneidelemente der Man- und Aufbereitungseinheit 
verlaufenden, in etwa vertikalen Schnrttebene liegen 
Oder dieser bezQglich der Fahrt- und Arbeitsrichtung 
auch nachgeordnet sein kann. 

Im wesentlichen besteht die Gelenkanordnung aus 
einem am auBeren Ende eines Ausleger- und Tragar- 
mes urn die in Fahrt- und Arbertsrichtung ausgerichtete 
Schwenkachse pendelnd gelagerten, vorderen 
Abschnitt und aus einem um die in Richtung der lang- 
sten Ausrichtung der Mah- und Aufbereitungseinheit 
ausgerichtete Schwenkachse schwenkbar an der Mah- 
und Aufberertungseinheit angebrachten, hinteren 
Abschnitt, wobei beide Abschnitte um die vertikale 
Schwenkachse schwenk- und arretierbar miteinander 
verbunden sind. Der vordere Abschnitt ist dabei als 
kastenahnlicher Tragholm mit aus diesem hinausragen- 
den Tragiaschen ausgebildet, wahrend der hirrtere 
Abschnitt aus einem viereckformigen Tragbugel 
besteht. Als Steliglied zur schwenkbeweglichen Verstel- 
lung der Mah- und Aulbereitungseinheiten um die in 
Richtung der langsten Ausrichtung gerichtete Schwenk- 
achse zur Schnrtthahenverstellung ist eine Versteltepin- 
del Oder eine ahnliche Verstelleinrichtung vorstellbar. 
Die schwenkbewegliche Verstellung der Mah- und Auf- 
bereitungseinheiten um die vertikale Schwenkachse 
kann mittels einer Verstellspindel manuell und ungere- 



gert Oder uber eine Kolben-Zytinder-Anordnung in 
Abhangigkeit von Fahr- und Arbeitsparametern geregelt 
erfotgen. Eine geregerte Verstellung ist aber auch durch 
elektrische Stellmrttel. wie beispielsweise durch einen 

5 elektrischen Unearantriebsmotor erreichbar. 

Zur Einlertung einer Arrtriebskraft wind c5e Gelenk- 
anordnung von einer Antriebsverbindung zu einem 
Hauptgetriebe durchsetzt. welche sich im mittleren 
Bereich der Man- und Aufberertungseinheit zwischen 

10 zwei geteilten Abschnitten eines Aufbereiters bef indet. 
Das Hauptgetriebe sowie die vor- und nachgeordnete, 
im mittleren Bereich der Mah- und Aufbereitungseinheit 
untergebrachte Antriebsanordnung zeichnet sich durch 
einen kompakten und montagefreundlichen Aufbau 

75 aus. Dazu zahtt die mogtiche Nutzung des Hauptge- 
triebe der Mah- und Aufberertungseinheit sowohl im 
Front-, Seiten- und Heckanbau. Das bedeutet, daB das 
Hauptgetriebe eine annahernd in und eine annahernd 
erttgegen der Fahrt- und Arbertsrichtung zeigende Ein- 

20 gangswelle aufweist von denen wahtweise eine ange- 
trieben wird. Die Eingangswellen kOnnen jedoch 
vorzugsweise als eine Durchgangswelle ausgefuhrt 
sein. Desweiteren ist das Hauptgetriebe an der Mah- 
und Aufbereitungseinheit derartig angeordnet daB die 

25 Mrttelachse der zum Hauptgetriebe fOhrenden und ein 
Doppelkreuzgelenk beinhaltenden Antriebsverbindung 
in einer quer zur Fahrt- und Arbeitsrichtung ausgerich- 
teten Grundstellung der Mah- und Aufberertungseinheit 
mit der in Fahrt- und Arbeitsrichtung gerichteten 

30 Schwenkachse der Gelenkanordnung Obereinstimmt. 
Eine weitere Antriebsverbindung fQhrt vom Hauptge- 
triebe aus zu einer im mittleren Bereich und bezuglich 
der Fahrt- und Arbeitsrichtung hinter den Schneidele- 
menten des Mahwerkes angeordnet en und in etwa ver- 

35 tjkalen Antriebswelle des Mahwerkes. Zum Antrieb des 
Aufbereiters der Mah- und Aufbereitungseinheit ist ein 
ein- Oder beidseitig vom Hauptgetriebe anbringbarer 
Riementrieb vorgesehen. 

Ate weitere Besonderheit ist der mit unterschiedli- 

40 chen Antriebsdrehzahlen antreibbare Aufbereiter der 
Mah- und Aufbereitungseinheit zu nennen. Oabei ist es 
vorgesehen, die Antriebsverzweigung zum Antrieb des 
Aufbereiters mit zumindest zwei wahlbaren Oberset- 
zungsstufen auszubilden. wobei zwischen den Uberset- 

45 zungen Qber einen von auBerhalb des Hauptgetriebes 
angebrachten Schalthebel umgeschaltet werden kann. 
Die Antriebsverzweigung zum Antrieb des Aufbereiters 
wird vorzugsweise von zwei Kegelradstufen gebildet, 
wobei den Kegelradern auf der Ausgangswelle zum 

so Antrieb des Aufbereiters jeweils eine Schaltkupplung 
zugeordnet ist welche als Wauenkupplung ausgefuhrt 
sein kann. 

Eine detaillierte Beschreibung des Gegenstandes 
der Erfindung erfblgt nun anhand eines AusfOhrungs- 
55 beispieles. In den dazugehorigen Zeichnungen stellen 
im einzelnen dar: 

Fig. 1 ein schematisch dargestelltes Tragerfahr- 
zeug mit einer erfindungsgemaBen Arbeits- 
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aggregatekombination rrrit aJs Man- und 
Aufbereitungseinherten ausgefuhrten 
Arbertsaggregaten in Arbeitsstellung; 

Fig. 2 eine teilweise abgebrochene, perspektivi- 
sche Darstellung einer Mah- und Aufberei- 
tungseinhert in Arbertstellung mil 
Blickrichtung aus einer hirrter der Mah- und 
Aufberertungseinhert befindlichen Position; 

Rg. 3 eine teilweise abgebrochene, perspektivi- 
sche Darstellung einer Mah- und Aufberei- 
tungseinhert in ArbeitsteHung rrrit 
Blickrichtung aus einer vor der Mah- und Auf- 
bereitungseinhert befindlichen Position; 

Fig. 4 eine teilweise abgebrochene. perspektivi- 
sche Schnittdarstellung einer Mah- und Auf- 
bereitungseinheit in ArbeitsteHung mit einer 
quer zur langsten Ausrichtung der Mah- und 
Aufbereitungseinhert gerichteten mrttJeren 
Schnrttebene; 

Rg. 5 eine vergroBerte, perspektivische Schnitt- 
darstellung des Hauptgetriebes des Arberts- 
aggregates aus Fig.4; 

Fig. 6 eine teilweise abgebrochene, perspektivi- 
sche Darstellung einer Mah- und Aufberei- 
tungseinhert in ArbeitsteHung mit 
Blickrichtung aus einer hirrter der Mah- und 
Aufbereitungseinhert befindlichen Position 
mit teilweise auseinandergezogenen Einzel- 
darstellungen; 

Eine gattungsgemaBe Arbeitsaggregatekombina- 
tion 1 ist in Rg.1 dargestellt und besteht aus beidseitig 
an einem selbstfahrenden Tragerfahrzeug 2 zwischen 
den Vorder- und HinterrSder 3,4 angeordneten Arberts- 
aggregaten 5,6 und einem unmrttelbar vor den Vbrder- 
rfidern 3 angebrachten Arbeitsaggregat 7. Bei der 
Arbeitsaggregatekombi nation 1 handett es sich um ein 
Ausfuhrungsbeispiel, bei dem als Arbeitsaggregate 
5,6,7 eine Mah- und Aufbereitungseinhert 8 zur Ernte 
von landwirtschaftlichem Halmgut eingesetzt ist. Eine 
derartige Mah- und Aufbereitungseinhert 8 setzt sich 
aus einem Mahwerk 9 sowie aus einem Aufbererter 10 
zusammen, wobei das Mahwerk 9 um in etwa vertikale 
Rotationachsen 1 1 rotierende und als Schneidelemente 
1 2 ausgebildete Arbeitswerkzeuge umfaBt. Als Arbeits- 
aggregate 5,6,7 konnen aber auch Mulcher, Kehrgerate 
Oder dgl. Arbeitsaggregate mrt vollig unterschiedlichen 
Arbeitswerkzeugen zur Anwendung kommen. Als Tra- 
gerfahrzeug 2 ist eine selbstfahrende Arberts- und 
Antriebsmaschine vorgesehen, die eine Lenkung der 
Hinterrader 4 aufweist. Aus GrOnden einer besseren 
Ubersichtlichkert ist das Tragerfahrzeug 2 nur schema- 
tisch dargestellt. 

Die im Ausfuhrungsbeispiel dargestellte Anordnung 



der Mah- und Aufberertungseinherten 8 mrt den jeweili- 

gen.Einzelarbeitsbrerten B ist so gewahrt, daB bei einer 

den jeweitigen Einsatzverhaltnissen entsprechenden, 
minimal en Clberdeckung 0 der Arbertsbrerten der beid- 

5 seitig zwischen den Vorder- und Hinterradem 3,4 ange- 
brachten Mah- und Aufbereitungseinherten 8 und der 
Arbeitsbrerte der vor den Vorderradern 3 angeordneten 
Mah- und Aufbereitungseinhert 8 eine durchgehende 
maximale Gesarrrtarbertsbreite A der Arbertsaggregate- 

10 kombination 1 entsteht Die beidseitig vom Tragerfahr- 
zeug 2 angeordneten Mah- und Aufbereitungseinherten 
8 sind dazu uber schwenkbar am Tragerfahrzeug 2 geh- 
alterte Ausleger- und Tragarme 13,14 mrt dem Trager- 
fahrzeug 2 verbunden und konnen so in an sich 

75 bekannter Weise aus einer in etwa horizontal en Arberts- 
und Betriebsstellung in eine annahernd vertikale Trans- 
portstellung und zurdck uberfOhrt werden. Die frontsei- 
tige Mah- und Aufberertungseinhert 8 ist uber einen 
hohenbeweglich mrt dem Tragerfahrzeug 2 verbunde- 

so nen Tragrahmen 15 sowie werteren schwenkbewegli- 
chen Lenkern 16,17 und hydraulischen Kolben- 
Zylinder-Anordnungen 18,19 aus der Arberts- und 
Betriebsstellung in eine in etwa bodenparallele angeho- 
bene Transportstellung und zuruck bringbar. 

25 Aus in Fig. 2,3 und 6 naher veranschauHchten, per- 
spektivischen Darstellungen geht hervor, daB gemaB 
der Erfindung zur schwenkbeweglichen Hatterung der 
Mah- und Aufbereitungseinhert 8 eine als zentral zur 
Mah- und Aufbereitungseinhert 8 gelegene Einhert aus- 

30 gebiktete Gelenkanordnung 20 vorgesehen ist. welche 
auBerdem eine Einleitung einer Arrtriebskraft zum 
Antrieb der Mah- und Aufbereitungseinhert 8 im mittle- 
ren ZentraJbereich zuiaBt. Neben einer in etwa vertikal 
ausgerichteten Schwenkachse 21 weist die Gelenkan- 

35 ordnung 20 eine weitere in Fahrt- und Arbertsrichtung F 
des Tragerfahrzeuges 2 gerichtete Schwenkachse 22 
und eine in Richtung der langsten Ausrichtung der Mah- 
und Aufbereitungseinheit 8 gerichtete. horizontale 
Schwenkachse 23 aut Die Gelenkanordnung 20 ist 

40 dabei derartig an der Mah- und Aufberertungseinhert 8 
angebracht, daB die in Fahrt- und Arbertsrichtung F 
gerichtete Schwenkachse 22 zumindest annahernd in 
einer durch den Schwerpunkt der Mah- und Aufberei- 
tungseinheit 8 verlaufenden, vertikalen und parallel zu 

45 einer vertikalen Langsmittelebene 24 des Tragerfahr- 
zeuges 2 ausgerichteten Schnrttebene 25 liegt (Rg.1), 
wahrend die in etwa vertikale Schwenkachse 21 in einer 
vertikalen und quer zur langsten Ausrichtung der Mah- 
und Aufbereitungseinheit 8 sich erstreckenden Mrttel- 

50 ebene 26 der Mah- und Aufbereitungseinhert 8 ange- 
ordnet ist. Um eine problemlose Antriebseinlertung der 
Mah- und Aufbereitungseinheit 8 zu erreichen, ist die 
Lage der in Richtung der langsten Ausrichtung der Mah- 
und Aufbereitungseinhert 8 gerichteten Schwenkachse 

55 23 OWicherweise so gewahlt, daB alle drei Schwenkach- 
sen 21,22,23 sich in einem gemeinsamen Kreuzungs- 
punkt schneiden. Vorteilhafter ist es jedoch, die in 
Richtung der langsten Ausrichtung der Mah- und Aufbe- 
rertungseinhert 8 gerichtete Schwenkachse 23 uber 
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dem Schnrttpunkt der Schwenkachsen 21,22 anzuord- 
nen, da-dadurch der Beugungswinkel.in.demzur_Mah- 
und Aufbereitungseinheit 8 fOhrenden Antrieb reduziert 
werden kann. Urn die Lage der Gelenkanordnung 20 
bezuglich der Man- und Aufbereitungseinheit 8 eindeu- 
tig festzulegen, Weibt noch zu erwahnen, daB der 
Schnrttpunkt der in etwa vertikalen Schwenkachse 21 
und der in Fahrt- und Arbeitsrichtung F gerichteten 
Schwenkachse 22 bzw. der Kreuzungspunkt aller drei 
Schwenkachsen 21,22,23 in einer durch die Mrttel- 
punkteder Schneidelemerrte 12 der Mah- und Aufberei- 
tungseinheit 8 verlaufenden, in etwa vertikalen 
Schnittebene 27 (Fig.1) liegen Oder cfieser auch bezug- 
lich der Fahrt- und Arbeitsrichtung F nachgeordnet sein 
kann. 

Die Gelenkanordnung 20 setzt sich, wie aus Fig. 2,3 
und 6 hervorgeht hauptsSchlich aus einem im vorderen 
Abschnitt der Gelenkanordnung 20 um die in Fahrt- und 
Arbeitsrichtung F gerichtete Schwenkachse 21 frei pen- 
delnd an einem der Aus leg er- und Tragarme 13 oder 14 
gelagerten ersten Tragelement 28 und aus einem im 
hinteren Abschnitt der Gelenkanordnung 20 an einem 
Traggestell 29 der Mah- und Aufbereitungseinheit 8 um 
die in Richtung der langsten Ausrichtung der Mah- und 
Aufbereitungseinheit 8 gerichtete Schwenkachse 23 
gelagerten zweiten Tragelement 30 zusammen. Das 
erste Tragelement 28 ist dabei als ein kastenahnlicher 
Tragholm 31 mit aus diesem hinausragenden Tragla- 
schen 32 ausgebildet. wahrend das zweite Tragelement 
30 aus einem viereckformigen TragbQgel 33 mit einer 
Betatigungslasche 34 besteht Zur schwenkbewegli- 
chen Lagerung um die in Fahrt- und Arbeitsrichtung F 
gerichtete Schwenkachse 22 weist der kastenahnliche 
Tragholm 31 zwei Lagerstellen 35,36 auf, die auf einem 
mit dem Ausleger- und Tragarm 13 oder 14 verbunde- 
nen Lagerzapfen 37 aufgenommen sind. Zur schwenk- 
beweglichen Aufnahme des viereckformigen 
Tragbugels 33 im Traggestell 29 der Mah- und Aufberei- 
tungseinheit 8 sind Lagerbolzen 38,39 vorgesehen, 
wahrend zur Verbindung des kastenahnlichen Traghol- 
mes 31 mit dem vierformigen Tragbugel 33 Lagerbolzen 
40 eingesetzt werden. 

Zur schwenkbeweglichen Verstellung der Mah- und Auf- 
bereitungseinheit 8 um die in Richtung der langsten 
Ausrichtung gerichtete Schwenkachse 23, also zur 
Schnrtthoheneinstellungder Schneidelemente 12 ist ein 
als Verstellspindel 41 mit einem Verstellgewinde ausge- 
fOhrtes Stellglied 42 vorgesehen. Die DurchfOhrung 
einer Schwenkbewegung der Mah- und Aufbereitungs- 
einheit 8 auf Lagerbolzen 40 um die in etwa vertikale 
Schwenkachse 21 kann manuell und ungeregeft oder in 
Abhangigkeit von Fahr- und Arbeitsparametern geregert 
uber Stellmrttel 43 erfolgen. Eine manuelle und ungere- 
gelte Betatigung kann beispielsweise durch die Verstel- 
lung einer an der Betatigungslasche 34 des 
viereckformigen Tragbugels 33 angreifenden und durch 
eine Korrtermutter 44 gesicherten Verstellspindel 45, 
die sich gegenuber dem kastenformigen Tragholm 31 
abstutzt, eingeleitet werden. Zur geregelten Verstellung 



konnen vorzugsweise als hydraulische Kblben-Zylinder- 

Anordnungen oder_elektrische Lineararttriebsmotoren 

ausgebildete Stellmittel 43 verwendet werden. 

Die Einleitung einer Antriebskraft zum Antrieb der 

5 Mah- und Aufbereitungseinheit 8 erfolgt Ober eine die 
Gelenkanordnung 20 durchsetzende Antriebsverbin- 
dung 46 zu einem Hauptgetriebe 47 und von dort aus 
uber eine weitere Antriebsverbindung 48 zu einer 
Antriebswelle 49 des Mahwerkes 9 (Fig. 4 und 5). Das 

10 Hauptgetriebe 47 sowie die Antriebsverbindungen 
46.48 sind Teile einer Antriebsanordnung 50, die im 
mittleren Bereich der Mah- und Aufbereitungseinheit 8 
zwischen dem in zwei Abschnitten 51,52 aufgeteilten 
Aufbereiter 10 untergebracht ist. Mit dem Hauptgetriebe 

75 47 stent eine Antriebseinrichtung zur VerfOgung, welche 
zumindest eine in und eine entgegen der Fahrt- und 
Arbeitsrichtung F zeigende Eingangswelle 53.54 auf- 
weist, von denen wahtweise eine angetrieben wird. Die 
Eingangswellen 53,54 konnen aber auch ate eine 

20 Durchgangswelle 55 ausgebildet sein. Desweiteren 
zeichnet sich das Hauptgetriebe 47 durch eine erste 
Antriebsverzweigung 56 mit der sich daran anschlie- 
Benden Ausgangswelie 57 zum Antrieb des Aufberei- 
ters 10 sowie durch eine zweite Antriebsverzweigung 

25 58 und einer nachfolgenden Ausgangswelie 59 zum 
Antrieb des Mahwerkes 9 der Mah- und Aufbereitungs- 
einheit 8 aus. Dabei beinhaJtet die erste Antriebsver- 
zweigung 56 eine Qbersetzungsstufe 60 mit 
unveranderlicher Obersetzung, die von einer Stimrad- 

30 stufe mit den Stirnradern 61,62 gebildet wird und eine 
Qbersetzungsstufe 63 mit veranderbarer Obersetzung, 
die ihrerserts aus zwei Kegelradstufen. 64,65 mit den 
Kegelradern 66,67,68,69 besteht. Eine Anderung der 
Antriebsdrehzahl des Aufbererters 10 wird dadurch 

35 ermoglicht, daB den Kegelrader 67,69 auf der Aus- 
gangswelie 57 Schartkupplungen 70,71 zugeordnet 
sind, welche in diesem Ausfuhrungsbeispiel als KJauen- 
kupplungen ausgefuhrt sind und uber einen Scharthe- 
bel 72 von auBerhalb des Hauptgetriebes 47 schaltbar 

40 sind. Die zweite Antriebsverzweigung 58 zum Antrieb 
des Mahwerkes 9 weist eine weitere Kegelradstufe 73 
mit den Kegelradern 74,75 auf. Zur Ubertragung einer 
Antriebskraft auf die Aufbereiterwalzen 76,77 des Auf- 
bereiters 10 ist ein ein- oder beidseitig vom Hauptge- 

45 triebe 47 angebrachter Riementrieb 78,79 vorgesehen. 
Die Anordnung des Hauptgetriebes 47 zur Mah- 
und Aufberertungseinheit 8 ist so gewahlt, daB die Mit- 
telachse der Hauptantriebswelle 80 der zum Hauptge- 
triebe 47 fuhrenden Antriebsverbindung 46 mit der in 

so Fahrt- und Arbeitsrichtung F gerichteten Schwenkachse 
22 der Gelenkanordnung 20 ubereinstimmt. Damit die 
Mah- und Aufberertungseinheit 8 immer mit einer 
gleichformigen Drehbewegung angetrieben wird. errt- 
halt die Antriebsverbindung 46 als Verbindungselement 

55 zwischen der Hauptantriebswelle 80 und der Durch- 
gangswelle 55 ein Doppelkreuzgelenk 81. Die zweite 
Antriebsverbindung 48 vom Hauptgetriebe 47 zum 
Mahwerk 9 fuhrt vom Hauptgetriebe 47 aus in gerader 
Fluent zu der im mittleren Bereich des Mahwerkes 9 
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und bezuglich der Fahrt- und Arbeitsrichtung F hinter 
den Schneidelementen-12 angeordneten-Antriebswelle 
49. Zum Ausgleich etwaiger Fluchtungsfehler beinhaltet 
die Antriebsverbindung 48 ebenfalis ein Doppelkreuz- 
gelenk 82. s 

Obwohl in den Zeichnungen und in der Beschrei- 
bung eine bevorzugte AusfGhrungsform dargelegt 
wurde, sind weitere Modifikationen und Ausfuhrungsva- 
rianten vorstellbar. So ist es beispielsweise denkbar, in 
der Antriebsverzweigung 56 (Rg.5) zum Antrieb des 10 
Aulbereiters 10 der Man- und Aufbereitungseinheit 8 
eine Obersetzungsstufe mit einer stufenlos veranderba- 
ren Ubersetzung vorzusehen, so daB durch die Aus- 
wahl der Antriebsdrehzahl des Aufbereiter 9 a us einem 
Drehzahlbereich immer eine dem jeweiligen Erntegut is 
bzw. den jeweiligen, geforderten Aufbereitungsverhalt- 
nissen optimal angepaBte Aufbereitung des Erntegut es 
erfolgen kann. 



Anspnich 1, dadurch aekennzeichnel daB die 

Gelenkanordnung (20) derartig an den Arbeitsag- 

gregaten (5,6) angebracht ist, daB ihre in Fahrt- 
und Arbeitsrichtung (F) gerichtete Schwenkachse 
(22) in einer zu mind est annahernd durch den 
Schwerpunkt der Arbeitsaggregate (5,6) verlauf en- 
den, vertikalen und parallel zu einer vertikaien 
Langsmittelebene (24) des Tragerfehrzeuges (2) 
ausgerichteten Schnittebene (25) iiegt. 

3. Aufhangung und Antriebsanordnung nach 
Anspruch 1 und 2, dadurch Qe kennzeichnet daB 
die annahernd vertikal ausgerichtete Schwenk- 
achse (21) der Gelenkanordnung (20) in einer ver- 
tikalen und quer zur langsten Ausrichtung der 
Arbeitsaggregate (5,6) sich erstreckenden Mittel- 
ebene (26) der Arbeitsaggregate (5,6) angeordnet 
ist. 



Paterrtanspruche 20 4. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

der Anspruche 1 bis 3, dadurch qekennzeichnet. 

1. Aufhangung und Antriebsanordnung for ein- oder daB die in Richtung der langsten Ausrichtung der 
beidseitig an einem Tragerfahrzeug angebrachte Arbeitsaggregate (5,6) ausgerichtete Schwenk- 
Arbeitsaggregate (5.6). insbesondere eine Mahein- achse (23) so angeordnet ist, daB sich die 
heit oder eine Man- und Aufbereitungseinheit zur 25 Schwenkachsen (21,22,23) der Gelenkanordnung 
Ernte von landwirtschaftlichem Halmgut, bei der (20) in einem Kreuzungspunkt schneiden. 

zur hohenbeweglichen Aufhangung eines jeden 

Arbeitsaggregates am Fahrgestell des Tragerfahr- 5. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

zeuges ein urn eine annahernd in Fahrt- und der Anspruche 1 bis 4, daPVrch qekennzeichnet. 

Arbeitsrichtung (F) des Tragerfehrzeuges ausge- 30 daB der Schnittpunkt der in Richtung der langsten 

richtete Achse schwenkbar gelagerter Auslegerarm Ausrichtung der Arbeitsaggregate (5,6) ausgerich- 

angeordnet ist, der zusammen mit einem Alberts- teten Schwenkachse (23) und der annahernd verti- 

aggregat (5 oder 6) mittels einer am Fahrgestell kal ausgerichteten Schwenkachse (21) der 

und am Auslegerarm angelenkten Kolben-Zylinder- Gelenkanordnung (20) oberhalb vom Schnittpunkt 

Anordnung aus einer in etwa horizontalen Alberts- 35 der annahernd vertikal ausgerichteten Schwenk- 

stellung in eine nahezu vertikale Transportstellung achse (21 ) und der in Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) 

uberfOhrbar ist, mit einer zwischen dem auBerem gerichteten Schwenkachse (22) Iiegt. 
Ende des Ausiegerarms und dem mittleren Bereich 

des Arbeitsaggregates (5,6) angebrachten Gelenk- 6. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
anordnung als Verbindungsglied mit einer in Fahrt- 40 der Anspruche 1 bis 5, dadurch geKennseiChnet 
und Arbeitsrichtung (F) gerichteten Schwenkachse. daB der Schnittpunkt der in Richtung der langsten 
dadurch qekennzeichnet. daB die Gelenkanord- Ausrichtung der Arbeitsaggregate (5,6) ausgerich- 
nung (20) als in der Mitte des sich quer zur Fahrt- teten Schwenkachse (23) und der annahernd verti- 
und Arbeitsrichtung (F) erstreckenden Arbeitsag- kal ausgerichteten Schwenkachse (21) der 
gregates (5,6) gelegene Einheit ausgebildet ist und 45 Gelenkanordnung (20) bzw. der Kreuzungspunkt 
neben der in Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) gelege- der drei Schwenkachsen (21 ,22,23) der Gelenkan- 
nen horizontalen Schwenkachse (22) zwei weitere ordnung (20) bei Betrachtung der Arbeitsaggregate 
Schwenkachsen (21 und 23) aufweist, die einen (5.6) in Arbeitsstellung (Fig. 1) einer durch die Mit- 
Schwenk- und Arretiervorgang der Arbeitsaggre- telpunkte der Arbeitswerkzeuge der Arbeitsaggre- 
gate (5,6) bei Betrachtung in Arbeitsstellung urn so gate (5,6), insbesondere einer durch die 
eine annahernd vertikal ausgerichtete Schwenk- Mittelpunkte der Schneidelemente (12) der Mah- 
achse (21) und eine in Richtung der langsten Aus- und Aufbereitungseinheit (8) verfaufenden, in etwa 
richtung der Arbeitsaggregate (5,6) ausgerichtete vertikalen sich quer zur Fahrt- und Arbeitsrichtung 
und in etwa horizontale Schwenkachse (23) zulas- (F) erstreckenden Schnittebene (27) bezOglich der 
sen und ferner die Einlertung der Antriebskraft fur ss Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) nachgeordnet ist 
die Arbeitsaggregate (5,6) in dem mittleren Zentral- 

bereich der Gelenkanordnung (20) erfolgt. 7. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

der Anspruche 1 bis 6, dadurch qekennzeichnet. 

2. Aufhangung und Antriebsanordnung nach daB der Schnittpunkt der in Richtung der langsten 
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Ausrichtung der Arbetsaggregate (5,6) ausgerich- Tragarm (13,14) gelagerten, ersten Tragelement 

teten-Schwenkachse(23)-und der-annahernd verti- (28)_vertxjnden 1st 

ka) ausgerichteten Schwenkachse (21) der 

Gelenkanordnung (20) bzw. der Kreuzungspunkt 14. Aufhangung und Arttriebsanordnung nach einem 

der drei SchwenKachsen (21 ,22,23) der Gelenkan- 5 der AnsprOche 1 bis 13. dadurch aek ennzeichnet 

ordnung (20) bei Betrachtung der Arbeitsaggregate daB das am Traggestell (29) der Man- und Aufberei- 

(5,6) in Arbeitsstellung (Fig.1) in einer durch die tungseinheit (8) schwenkbar angebrachte, zweite 

Mitteipunkte der Arbeitswerkzeuge der Arbeitsag- Tragelement (30) urn die annahernd vertikal ausge- 

gregate (5,6), insbesondere in einer durch die Mil- richtete Schwenkachse (21) der Gelenkanordnung 

telpunkte der Schneidelemerrte (12) der Mah- und 10 (20) scnwenkbar mrt dem an dem Ausleger- und 

Aufbereitungseinheit (8) verlaufenden, in etwa ver- Tragarm (13,14) gelagerten, ersten Tragelement 

tikalen Schnittebene (27) liegt (28) in einer das erste Tragelement (28) ubergrei- 

fenden Art verbunden ist. 

8. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

der AnsprOche 1 bis 7, dadurch aekennzeichnet. is 15 Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

daB der Schwenkwinkel der Arbeitsaggregate (5,6) der AnsprOche 1 bis 14, dadurch qeKennzeichnet 

urn die annahernd vertikal ausgerichtete Schwenk- da (3 das an dem Ausleger- und Tragarm (13,14) 

achse(21)bezGgJichder Fahrt- und Arbeitsrichtung pendelnd gelagerte, erste Tragelement (28) als 

(F) manuell und ungeregelt veranderbar ist. kastenahnlicher Tragholm (31) mrt aus diesem hin- 

20 ausragenden Traglaschen (32) ausgebildet fet 

9. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

der AnsprOche 1 bis 7, dadurch aekennzeichnet 16. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

daB der Schwenkwinkel der Arbeitsaggregate (5,6) der AnsprOche 1 bis 15. dadUTCh qehennsejchnet, 

urn die annahernd vertikal ausgerichtete Schwenk- daB der kastenahnliche Tragholm (31) mittels 

achse (21) bezOglichder Fahrt- und Arbeitsrichtung 2s zweier Lagerstellen (35,36) auf einem, losbar mit 

(F) in Abhangigkeit von Fahr- und Arbeitsparame- dem Ausleger- und Tragarm (13.14) verbundenen 

tern geregelt verstellbar ist Lagerzapfen (37) pendelnd gelagert 1st 



10. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 9, dadurch ae kennzeichnet 30 
daB die Arbeitsaggregate (5,6) als baugleiche Mah- 
und Aufbereitungseinheiten (8) ausgefuhrt sind. 



17. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 16, dadurch ae kennzeichnet, 
daB der Lagerzapfen (37) als Hohlwelle ausgefuhrt 

ist 



11. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 18. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 10. dadyicb aekennzeichnet 35 der AnsprOche 1 bis 17, darturch qeKennzeichnet. 
daB der vordere Abschnitt der Gelenkanordnung daB das am Traggestell (29) der Mah- und Aufberei- 
(20) von einem urn die in Fahrt- und Arbeitrichtung tungseinheit (8) gelagerte, zweite Tragelement (30) 
(F) gerichtete Schwenkachse (22) am auBeren als geschlossener, viereckfdrmiger Tragbugel (33) 
Ende eines Ausleger- und Tragarmes (13,14) frei mit einer Betatigungsiasche (34) ausgebildet ist 
pendelnd gelagerten, ersten Tragelement (28) 40 

gebildet wird. 1 9- Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

der AnsprOche 1 bis 18, dadurch ae kennzeichnet. 

12. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem daB der viereckformige TragbOgel (33) mittels 
der AnsprOche 1 bis 11. dadurch aekennzeichnet. Lagerbolzen (38,39) im Traggestell (29) der Mah- 
daB der hirrtere Abschnitt der Gelenkanordnung 45 und Aufbereitungseinheit (8) gelagert ist. 

(20) aus einem, urn die in Richtung der langsten 

Ausrichtung der Mah- und Aufbereitungseinheit (8) 20. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

ausgerichtete Schwenkachse (23) scnwenkbar, an der AnsprOche 1 bis 19, dadurch qekennzeichnet, 

einem Traggestell (29) der Mah- und Aufbereitungs- daB die Man- und Aufbereitungseinheit (8) urn die 

einheit (8) gelagerten zweiten Tragelement (30) so in Richtung ihrer langsten Ausrichtung ausgerich- 

besteht tete Schwenkachse (23) Ober ein Stellglied (42) 

schwenk- und feststellbar ist. 

13. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 

der AnsprOche 1 bis 12, dadurch aekennzeichnet 21. Aufhangung und Antriebsanordnung nach 

daB das am Traggestell (29) der Mah- und Aufberei- ss Anspruch 20, g'aa'urch qekeonzeiQhnel, daB das 

tungseinheit (8) scnwenkbar angebrachte. zweite Stellglied (42) als eine ein Verstellgewinde auswei- 

Tragelement (30) urn die annahernd vertikal ausge- sende Verdrehspindel (41) ausgebildet ist. 
richtete Schwenkachse (21) der Gelenkanordnung 

(20) scnwenkbar mit dem an dem Ausleger- und 22. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
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der Anspruche 1 bis 21. dadurch gekennzeichnet. 
daB-die-am TragbOgel (33)-der_Gelenkanordnung 
(20) aufgehangte Man- und Aufberertungseinheit 
(8) Qber ein weiteren Stellmittel (43) urn c5e anna- 
hernd vertikal ausgerichtete Schwenkachse (21) 5 
gegenuber dem kastenahnlichen Tragholm (31) 
schwenk- und arretierbar ist 

23. Aufhangung und Antriebsanordnung nach 
Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. daB das io 
Stellmittel (43) als eine mittels einer Kbntermutter 

(44) gegen Verdrehung gesicherte Verstellspindel 

(45) ausgefuhrt ist. 

24. Aufhangung und Antriebsanordnung nach is 
Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Stellmittel (43) als eine hydraulische Kblben- Zylin- 
der-Anordnung ausgebildet ist, welche durch vor- 
geschaltete Sperrverrtile in der jeweiligen 
Einstellposition fixierbar sein kann. 20 

25. Aufhangung und Antriebsanordnung nach 
Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet. daB das 
Stellmittel (43) ein elektrischer Linearantriebsmotor 

ist. 25 

26. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 25, dadurch gekennzeichnet. 
daB ein Aufbereiter (10) der Mah- und Aufberei- 
tungseinheit (8) gegenuber einem Mahwerk (9) der 30 
Mah- und Aufberertungseinheit (8) im mittleren 
Bereich geteilt ausgefuhrt ist und daB sich zwi- 
schen den jeweiligen Abschnitten (51,52) des Auf- 
bererters (10) Teile einer Antriebsanordnung (50) 
zum Antrieb der Mah- und Aufberertungseinheit (8) 35 
befinden. 

27. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 26, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Hauptgetriebe (47) wenigstens eine anna- 40 
hernd in und wenigstens eine annahernd entgegen 
der Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) zeigende Ein- 
gangswelle (53.54) aufweist, von denen wahlweise 
eine angetrieben wird und daB mittels einer ersten 
Antriebsverzweigung (56) mit wenigstens einer in 45 
Richtung der langsten Ausrichtung der Mah- und 
Aufbereitungseinheit (8) sich erstreckende Aus- 
gangswelle (57) ein Antrieb des Auibereiters (10) 
erfolgt und uber eine zweite Antriebsverzweigung 
(58) und einer weiteren Ausgangswelle (59) eine so 
Antriebsverbindung (48) zu dem Mahwerk (9) der 
Mah- und Aufberertungseinheit (8) herstellbar ist. 

28. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 27. dadurch gek ennzeichnet. ss 
daB die die Mah- und Aufberertungseinheit (8) tra- 
gende Gelenkanordnung (20) von einer zum 
Hauptgetriebe (47) der Mah- und Aufberertungsein- 
heit (8) fOhrenden Antriebsverbindung (46) durch- 



setzt ist. 



29. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 28, dadurch gek ennzeichnet. 
daB die Mrttelachse der Hauptantriebswelle (80) 
der Antriebsverbindung (46) mit der in Fahrt- und 
Arbeitsrichtung (F) ausgerichteten Schwenkachse 
(22) der Gelenkanordnung (20) ubereinstimmt. 

30. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 29, dadurch ge kennzeichnet. 
daB die Antriebsverbindung (46) zum Hauptge- 
triebe (47) der Mah- und Aufberertungseinheit (8) 
ein Doppelkreuzgelenk (81) aufweist. 

31. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 30. dadurch gek ennzeichnet. 
daB die Antriebsverbindung (48) von der Aus- 
gangswelle (59) des Hauptgetriebes (47) zu einer 
im mittleren Bereich des Mahwerkes (9) und bezQg- 
lich der Fahrt- und Arbeitsrichtung (F) hinter den 
Schneidelementen (12) des Mahwerkes (9) ange- 
ordneten und zumindest in etwa vertikal ausgerich- 
teten Antriebswelle (49) des Mahwerkes (9) fOhrt. 

32. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 31. dadurch gek ennzeichnet. 
daB die zumindest annahernd in und die zumindest 
annahernd entgegen der Fahrt- und Arbeitsrich- 
tung (F) zeigenden Eingangswellen (53,54) als eine 
Durchgangswelle (55) ausgefuhrt sind. 

33. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 32. dadurch gekennzeichnet. 
daB die erste Antriebsverzweigung (56) des Haupt- 
getriebes (47) eine Obersetzungsstufe (60) mit 
unveranderlicher Ubersetzung und eine Oberset- 
zungsstufe (63) mit veranderbarer Ubersetzung 
beinhaltei 

34. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 33. dadurch ge kennzeichnet. 
daB die Obersetzungsstufe (63) mit veranderbarer 
Ubersetzung zumindest zwei wahlbare Oberset- 
zungen aufweist. 

35. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 34. dadurch gekennzeichnet. 
daB zwischen den zumindest zwei wahfoaren Ober- 
setzungen der Obersetzungsstufe (63) schaltbar 
gewechselt werden kann. 

36. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
der Anspruche 1 bis 35. dadurch gekennzeichnet. 
daB die Obersetzungsstufe (60) mit unveranderli- 
cher Ubersetzung von einer Stirnradstufe mit den 
Stimrader (61 ,62) gebildet wird. 

37. Aufhangung und Antriebsanordnung nach einem 
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der AnsprOche 1 bis 36, dadurch aekennzeichnet 

da6 die-Ubersetzungsstufe (63) mit veranderbarer 

Ubersetzung aus zwei Kegelradstufen (64,65) mit 
den Kegelradern (66.67,68,69) besteht. 

5 

38. Aufnangung und Antriebsanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 37, dadurch aekennzeichnet. 
daB die auf der Ausgangswelle (57) des Hauptge- 
triebes (47) zum Arrtrieb des Aufbererters (10) 
angeordnelen Kegelrader (67,69) jeweils eine ais 10 
Klauenkupplung ausgefuhrte Schaltkupplung 
(70,71) aufweisen. 

39. Aufnangung und Antriebsanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 38, dadurch aekennzeichnet. w 
daB die Schartkupplungen (70.71) von auBerhalb 
des Hauptgetriebes (47) Ober einen Schalthebel 
(72) schaltbar sind. 

40. Aufnangung und Antriebsanordnung nach einem 20 
der AnsprOche 1 bis 39. dadurch aekennzeichnet. 
daB die Aufbereiterwalzen (76.77) des Aufbererters 
(10) von einem ein- oder beidsertig von dem Haupt- 
getriebe (47) befrndlichen Riementrieb (78,79) 
antreibbar sind. 25 

41. Aufnangung und Antriebsanordnung nach einem 
der AnsprOche 1 bis 40. dadurch aekennzeichnet. 
daB die zwerte Antriebsverzweigung (58) des 
Hauptgetriebes (47) von einer weiteren Kegelrad- 30 
stufe (73) mit den Kegelradern (74,75) gebildet 
wird. 
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